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技术亮点Nash 2BE3 和 2BE4 系列产品出色的性能和可靠性已经

在广泛应用中得到了验证 , 新的 2BE5 继承了这种高

标准，其可靠性进一步提高。创新的设计针对了优化

性能 , 提高真空和易于维护等方面，从而向客户提供

更出众的高品质产品。

相比于之前的 2BE3/4 系列，新的 NASH 2BE5 产品具有更高的吸

气量，更加节能。这就意味着达到相同的运行效果 ---- 一定的真

空度和吸气量时，所需能耗更低。

真空分离，一泵两用

当采用中间隔板后，每台 NASH 2BE5 系列真空

泵可以在两种不同的真空度下运行。只要这两部

分的吸入压差小于 338mbar，一台 2BE5 就完全

可以当作相对独立的真空泵来使用。这个优势的

重要性在于，可以使用较少的真空泵数量，从而节省空间和安装

费用。

运行安静，易于维护

不论型号和气量大小，NASH 2BE5 系列真空泵都可以运行地非常

平稳和安静。在距泵 1 米处，所有泵的噪音水平均在 72-85 分贝

之间。无需拆除就可对泵内部进行的检查和维护。

坚固，可靠，低磨损

因为内部组件的旋转没有任何摩擦，所以液环真空泵内无磨损和

维护费用为零。采用聚异戊二烯内衬泵体为标准设计，可以抵抗

有毒有害气体并增强了防腐蚀和防侵蚀的性能。测试证明，泵壳

内衬聚异戊二烯，不仅提高了泵长期运行的效率，而且节省了设

备维护的费用。为了增加耐腐蚀性，泵可选用不锈钢、不锈钢复

合涂层等不同材料制造。

安装的灵活性

2BE5 泵头独特灵活的吸排气口优化设计，允许上排气和侧排气方

式，便于现场安装。在有限的安装空间内，减少了占地空间，无

需地沟。

自吸能力

NASH2BE5 系列产品在不配备额外循环水泵产外部控制的情况

下，就可以实现工作液的自吸供水，这大大节省了昂贵的循环泵

和控制系统的费用。

特点 优势

更高的效率 节能

更高的真空度  优化了产品性能

采用多个吸气口排气口构造 便于现场管道配置

内衬聚异戊二烯橡胶泵壳 增强了防腐蚀和防侵蚀的性能

完全自吸能力
（ECO-FLO 专利技术）

工作液可以实现无压供水，
节能

轴承支架可拆卸 更容易维护

可直接替换 2BE3 和 2BE4 产品 不需要现场修改

泵体采用法兰螺栓组装结构 改善了密封

泵体两侧有很大的检查口 更有利于内部检查

出厂前进行 100% 检测 可以放心的安装和操作

百年的真空泵 / 压缩机
设计经验  

卓越的品质

基本参数：

真空度 100 mbar abs./2.95 in Hg abs

密封形式
填料密封、单端机封 / 双端机封
（应客户需求）

压缩压力 >2bar abs./15 psig

材料构成 铸铁、不锈钢或复合材料

尺寸
蓝色为 mm

所有尺寸为大约值，如有更改，恕不事先通知。

凭借卓越的可靠性、高

效率和灵活性，Nash 新

品 2BE5 将成为液环泵

中的佼佼者。

NASH 2BE5：可靠，高效和灵活性NASH 2BE5：广泛的应用范围
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