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XTB 系统特性 优势

即插即用系统 启动准备就绪，无需地基

重载荷设计 易于处理各种工业应用

维修简便 易于维护

低运行成本 工厂节能

紧凑型壳装整体设计 用于偏远地区

高可靠性 减少停机时间

具有自我冷凝能力 只需补充少量水

多种规格 /转速可选 可为您量身定做

50/60Hz 电机可选 全球范围通用

NASH 真空泵 高效可靠

100% 性能测试 启动和操作无忧

2 年质保 值得信赖

NASH 新品 XTB 系统

工业清洁生产中不可或缺的角色
Gardner Denver Nash 液环真空泵出色的性能和可靠性已经

过了 100 多年的验证，在各个工业应用领域中担当着不可或

缺的角色，能满足更多苛刻工况的应用需求。NASH 真空泵

众所周知的可靠性，高于一般工业的标准设计。

NASH 真空泵和压缩机应用了多项技术革新，XTB 系统中

NASH 真空泵的优势在于节水和紧凑独立的系统。系统的气

量范围是 400 - 1750 m3 / h。

NASH XTB 系统的几大特征包括：

• 配套 NASH 2BE1 真空泵

• 可以回收利用系统中的水汽，将补充水量降到最低

• 不需要外部冷却装置

• 易于安装，使用方便

NASH XTB 系统的设计主要考虑清洁的工业应用场合，如医

疗中心、实验室、纸张加工、电子 / 半导体生产、奶制品和

更多要求清洁的应用场所，让您可以充分体验到这种先进的

即插即用、高度集成的真空系统带来的好处。

系统是如何工作的？

1 气体从入口进入系统

2 进入系统的气体流经管路到冷凝器

3 从分离器排出的气体混合物与入口气体相反流经冷凝器

4 排气被冷却后形成的冷凝水汇集到收集罐内

5 被冷却后相对干燥的气体排出系统

6 工作液是一个闭环系统 , 不断循环。工作液从分离器经过风

冷散热器后进入真空泵

7 从收集罐和分离器有喷嘴，分别对气体进行冷却
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